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Jdger High Performance Spindles

Die Firma Alfred Jager GmbH, mit lhrem Sitz in Ober-Mérlen, bietet mit mehr als 40 Jahren
Erfahrung im Bereich der Spindel- und Anwendungstechnologie fundiertes Fachwissen
und Zuverlassigkeit. Ein 65-kdpfiges Mitarbeiterteam entwickelt und produziert mit stan-
dig gleicher Qualitat, um die Variantenvielfalt unseres Produktprogrammes weiter auszu-
bauen. Entwicklung, Konstruktion und Produktion in Deutschland garantieren héchste
Qualitat. Weltweite Vertretungen sichern zudem optimale Kundenbetreuung.

Alfred Jager GmbH, with its location in Ober-Morlen, Germany, offers more than 40 years of
experience in the area of spindles and application technology, grounded technical knowl-
edge and reliability. A team of more than 65 employees develops and produces high qual-
ity spindles as well as continuing to extend the product range. Development, design, and
production in Germany assures success for our customers in using Jager High Performance
Spindles. Worldwide representations provide optimal advisory service to meet customer
needs.

Alfred Jdiger GmbH, Ober-Mérlen, Germany




Jager A\

h Performance Spindles

Mit der Power-Line erweitert Alfred Jager GmbH die
Produktpalette um weitere 7 Hochleistungs-Spindeln.
Die Power-Line Spindeln sind mit extrem leistungs-
starken, birstenlosen Synchronmotoren ausgestattet
und werden sensorlos betrieben. Durch Verwendung
von sehr starken Permanentmagneten lassen sich
mechanisch gréere Wellendurchmesser und somit
steifere  Lagersysteme realisieren. Durch den
verlustarmen Rotormagneten bleiben die Wellen
LkUhl” was sich auf das Langenwachstum der Welle
und die Temperatur der Kugellager sehr positiv
auswirkt. Durch die Synchron-Motortechnologie
erreicht man, verglichen zu den bekannten
Asynchronmotoren, eine héhere Leistung die sich je
nach BaugréBe bis zu Faktor 2 bewegen kann. Dieser
,Leistungs-Uberschuss” kann auf unterschiedlichste
Weise genutzt werden:

S Mehr Leistung bei gleichem Gehdusedurchmesser
> Kleineres Gehduse bei gleicher Leistung

o Teilweise Einsparung der Flissigkeitskiihlung

Die wesentlichen Vorteile dieser Spindelbaureihe sind
kurz gefasst:

S Hohere Leistung

S Hoheres Drehmoment
< Kihlere Welle

o Steiferes Lagersystem

Die neue Produktline wird in den BaugréBen von
33 mm bis 100 mm Gehdusedurchmesser durchgangig
angeboten. Die Anwendungen dieser Motorspindeln
sind universell und decken alle zerspanenden Applika-
tionen ab. Abgestimmte Frequenzumrichter gehdren
natlrlich zum Lieferprogramm!

Powe

Die Spezifikationen, Abmessungen und die verwendeten Materialien
in diesem Katalog stellen den derzeitigen Stand unserer Produkte
dar. Wir behalten uns das Recht auf Anderungen und Weiterentwick-
lung der gezeigten Produkte vor.

Die Leistungswerte unserer Schnellfrequenz-Spindeln sind vom ein-
gesetzten Frequenzumrichter abhdngig und kdnnen von den ange-
gebenen Werten abweichen.

Die Angaben dieses Kataloges wurden mit groBter Sorgfalt erarbeitet
und zusammengestellt.

Die Firma Alfred Jager GmbH kann jedoch fiir eventuell verbliebene
fehlerhafte Angaben und deren Folgen weder eine juristische Ver-
antwortung, noch irgendwelche Haftung tibernehmen.

The Power-Line from Alfred Jager GmbH will extend
our product range by an additional 7 high-
performance spindles. All Power-Line spindles are
equipped with extremely powerful, brushless
synchronic engines, with sensor-free drive. The use of
extremely strong permanent magnets allow for
trouble-free realization of large mechanical shaft
diameters and stiffer bearing systems. The low-loss
rotor magnet keeps the shafts in a “cool” condition,
which positively effects the linear growth and
temperature of the shaft. In comparison with other
knows asynchrony motors, synchronic motor
technology provides a higher output of up to factor 2
depending on the scale. Such power reserve can be
used in many other ways:

< Higher output for equal housing diameters
< Smaller housing at equal output

< Partially saving of coolant
The main benefits of this spindle series are:

< Higher performance
< Higher torque
< Cooler shafts
< Stiffer bearing system

The new product line will be available in integrated s-
cales from 33 mm up to 100 mm housing diameter.
The utilization of these motor spindles is universal,
covering all chipping applications. Respective fre-
quency converters are of course part of our product
range

-Line

The specifications, dimensions and materials of the products in-
cluded in the catalogue represent the state of engineering. We re-
serve the right to perform modification and/or to replace materials.

The performance values of our high-frequency spindles are depend-
ent on the applied type of frequency converter and may therefore
vary from the indicated values.

All catalogue information and data was developed and compiled
with highest accuracy.

However, the Alfred Jaeger GmbH will not take legal responsibility
and/or liability for any claim, resulting from possible misrepresenta-
tion of data and its consequences.
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More on request

Manual Clamping

Handspannung

v
O
v

Pneumatic Direct Tool Change

Pneumatischer Direktwechsel

Pneumatic Taper Change

Pneumatischer Kegelwechsel

Mehr auf Anfrage

#* on demand

#* auf Anforderung

Power-Line



Z533-M060.05 S14

Handspannung
Manual Tool Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

(Musterabbildung)
(Example of design)

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmalfe:
Technical Specifications: Dimensions:
163
< Hybridkugellagerung - vorne (Stiick): % ‘ 100
Ceramic hybrid ball bearing - front(pcs): 7l
< Stahlkugellagerung - hinten (Stiick) 1 T_i
Steel ball bearing - rear (pcs): —H— 3
2 Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Lifetime lubricated maintenance free
2 Nennleistung: S1-100% 0,28 kW = @
Rated power: S6-60% 0,33 kW = SE
Pmax./ 5s 0,45 kW ®
> Spannung: 113V
Voltage: L B4(4) 10
> Strom: S1-100% 2,0A
Current: 56-60% 2,6A
Pmax./ 5s 3,0A
> Frequenz: 1.000 Hz
Frequency:
> Motorpolzahl (Paare) 1
Motor poles (pairs)
2 Nenndrehzahl: -1
Rated rotation speed: 60.000 min
> Motorschutz:
Motor protection: KTY
= Gehagsedgrchmesser: 33 mm
Housing diameter:
> Kihlung: ungekihlt
Cooling system: uncooled
> Warmeableitung muss Uber den Spindeltréger er-
folgen; max. Gehdusetemperatur 45 °C : : .
Heat must be dissipated via the spindle holder. max. Lelstungsdlagramm:
external housing temp.: 45 °C Performance Diagram:
> Werkzeugwechsel: manuell
Tool change: manual
= Spannberelch bis: 3,5/ mm
Clamping range up to:
KLs 1601
< Spannzangentyp: 5 5H
Collet type: !
2 Geratestecker: 8 pol Kunststoff
Coupler plug: 8 pin plastic
2 Gewicht:
Weight: ~15lg
2 Rundlauf Innenkegel: <1
Inner taper run out H

—B—S1 kW S6 kW —H—Pmax kW =@=51Ncm O S6 Ncm —@=Pmax Ncm




Z533-M060.10 K2515

Handspannung
Manual Tool Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten:
Technical Specifications:

< Hybridkugellagerung - vorne (Stiick):

(Musterabbildung)
(Example of design)

AbmaBe:
Dimensions:

325 _|

12

|
#33

2
Ceramic hybrid ball bearing - front (pcs):
2 Stahlkugellagerung - hinten (Sttick) 1
Steel ball bearing - rear (pcs):
2 Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Lifetime lubricated maintenance free
2 Nennleistung: S1-100% 0,28 kW
Rated power: $6-60% 0,33 kW
Pmax./ 5s 0,45 kW
> Spannung:
Voltage: LERLS
> Strom: $1-100% 2,0A
Current: 56-60% 2,6A
Pmax./ 5s 3,0A
> Frequenz: 1.000 Hz
Frequency:
> Motorpolzahl (Paare) 1
Motor poles (pairs)
2 Nenndrehzahl: -1
Rated rotation speed: 60.000 min
> Motorschutz:
Motor protection: KTY
= Gehagsedgrchmesser: 33 mm
Housing diameter:
> Kihlung: ungekihlt
Cooling system: uncooled
> Warmeableitung muss Uber den Spindeltréger er-

folgen; max. Gehdusetemperatur 45 °C

Heat must be dissipated via the spindle holder. max.

external housing temp.: 45 °C

Inner taper run out

2 Sperrluft
Sealing air
> Werkzeugwechsel: manuell
Tool change: manual
= Spannberelch bis: A5 mm
Clamping range up to:
2 Spannzangentyp (Zubehor): ER8 DIN 6499
Collet type (accessory):
2 Geratestecker: 7pol Kunststoff, Kabelldnge 2m
Coupler plug: 7 pin plastics, cable length 2m
2 Gewicht:
Weight: ~0E2lg
2 Rundlauf Innenkegel:
<lp

‘ 105(%) 6 | L
122 24
163

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

KLs 1601

~B—S1 kW S6 kW —H—Pmax kW =@=51Ncm O S6 Ncm —@=Pmax Ncm




Z533-D060.06 S14

Pneumatischer Direktwechsel
Pneumatic Direct Tool Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten:
Technical Specifications:

> Hybridkugellagerung (Stiick): b
Ceramic hybrid ball bearing (pcs):

(Musterabbildung)
(Example of design)

AbmaBe:
Dimensions:

168

wartungsfrei
maintenance free

> Lebensdauer-Fettschmierung
Lifetime lubricated

143

106.5(#) 6 4

69
33

il
19

2 Nennleistung: S1-100% 0,28 kW
Rated power: S6-60% 0,33 kW
Pmax. / 5s 0,45 kw
< Spannung:
Voltage: UUEY
> Strom: S1-100% 2,0A
Current: S6-60% 26A
Pmax. / 5s 3,0A
> Frequenz: 1.000 Hz
Frequency:
> Motorpolzahl (Paare) 1
Motor poles (pairs)
2 Nenndrehzahl: fc
Rated rotation speed: 60.000 min
2 Motorschutz:
Motor protection: SRS
=) Gehagsedgrchmesser: 33 mm
Housing diameter:
2 Kihlung: ungekuihlt
Cooling system: uncooled
> Wadrmeableitung muss tGber den Spindeltrager er-

folgen; max. Gehdusetemperatur 45 °C
Heat must be dissipated via the spindle holder. max.
external housing temp.: 45 °C

> Sperrluft
Sealing air
2 Werkzeugwechsel: pneumatisch
Tool change: pneumatically
2 Spannzangentyp: » justiert
Collet type: ey aligned
2 Spannzangentyp: 5,5P-10°
Collet type:
> Geratestecker: 8 pol Metall
Coupler plug: 8 pin metal
2 Gewicht:
Weight: =0 g
2 Rundlauf Innenkegel:
Inner taper run out ©

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

KLs 1601

851 kW S6 kW —H—Pmax kW =@=S51Ncm O  S6 Nem —@=Pmax Ncm




Z545-D160.02 S3

Pneumatischer Direktwechsel
Pneumatic Direct Tool Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

(Musterabbildung)
(Example of design)

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmalfe:
Technical Specifications: Dimensions:
<> Hybridkugellagerung (Stiick): 2 U]%
Ceramic hybrid ball bearing (pcs):
> Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Lifetime lubricated maintenance free © L )
2 Nennleistung: S1-100% 0,9 kW N 4] %’1 «
Rated power: $6-60% 1,1kw E S S
Pmax. / 5s 1.4 kW
. 4
Ty ap
85 (%) 6], 301
S Strom: S1-100% 45A 242
Current: S6-60% 53A
Pmax./ 5s 6.0A
> Frequenz: 1.000 Hz
Frequency:
> Motorpolzahl (Paare) 1
Motor poles (pairs)
2 Nenndrehzahl: -
Rated rotation speed: 60.000 min”
< Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring transmitter
< Motorschutz:
Motor protection: S
= Gehapsedgrchmesserz 45 mm
Housing diameter:
< Kuhlung: ungekihlt
Cooling system: uncooled
2 Warmeableitung muss tiber den Spindeltrager er-
folgen; max. Gehdusetemperatur 45 °C . .
Hegt must be dissipated vFi)a the spindle holder. max. Lelstungsdlagramm:
external housing temp.: 45 °C Performance Diagram:
> Sperrluft
Sealing air
S Werkzeugwechsel: pneumatisch
Tool change: pneumatically
=) Spannbereich bis: 6 mm (1/4%) 4. KE52600
Clamping range up to:
< Spannzangentyp: 8/5°
Collet type:
> Gerdtestecker: 8pol Metall
Coupler plug: 8 pin metal
S Gewicht:
Weight: ~E2 g
2 Rundlauf Innenkegel: <1
Inner taper run out H

—-51 kW S6 kW —li—=Pmax kW =@=S1Ncm O S6Ncm —@—PmaxNcm




Z562-D360.51 S5AM

Pneumatischer Direktwechsel
Pneumatic Direct Tool Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten:
Technical Specifications:

> Hybridkugellagerung (Stiick): b
Ceramic hybrid ball bearing (pcs):

> Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Lifetime lubricated maintenance free
2 Nennleistung: $1-100% 1,8 kW
Rated power: S6-60% 2,1kw
Pmax. / 5s 2,9 kw
2 Spannung: 190 V
Voltage:
> Strom: S1-100% 8A
Current: S6-60% 9A
Pmax. / 5s 12A
2 Frequenz: 1.000 Hz
Frequency:
> Motorpolzahl (Paare) 1
Motor poles (pairs)
2 Nenndrehzahl: fo
Rated rotation speed: 60.000 min”"
> Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring transmitter
2 Motorschutz:
Motor protection: SRS
=) Gehagsedgrchmesser: 61,9 mm
Housing diameter:
2 Kihlung: flissigkeitsgekihlt
Cooling system: liquid cooled
> Sperrluft
Sealing air
< Blasluft durch die Spannzange beim Werkzeug-
wechsel
Airflow through collet during tool change
2 Werkzeugwechsel: pneumatisch
Tool change: pneumatically
> ESD Schutz / Antastung
ESD protection / Contact by touch
= Spann!oerelch bis: 6 mm
Clamping range up to:
2 Spannzangentyp: 8/5°
Collet type:
> Geratestecker: 9pol Metall
Coupler plug: 9 pin metal
2 Gewicht:
Weight: ~40g
2 Rundlauf Innenkegel:
<l

Inner taper run out

(Musterabbildung)
(Example of design)

75.5

Abmalfle:
Dimensions:
103 |
]@
R © . —5
: —ii 4
4.3
0T
100 (% 6‘;5.1
156.8
264.5

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

KLs 4600

=S kw S6 kw ——Pmax kW =@=S1Ncm O S6Ncm =@=PmaxNcm




Z580-H445.06 S19W2/2

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Change of Tool Holder

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten:
Technical Specifications:

2 Hybridkugellagerung (Stiick):

(Musterabbildung)
(Example of design)

Abmafe:
Dimensions:

310

201

Ceramic hybrid ball bearing (pcs): 3
< Lebensdauer-Fettschmierung wartungsfrei
Lifetime lubricated maintenance free
2 Nennleistung: S1-100% 3,7 kW
Rated power: S6-60% 4,8 kW
Pmax. / 5s 6,9 kw
< Spannung:
Voltage: WIS
> Strom: S1-100% 17A
Current: $6-60% 20A
Pmax. / 5s 26A
> Frequenz: 1.500 Hz
Frequency:
> Motorpolzahl (Paare) 2
Motor poles (pairs)
2 Nenndrehzahl: -
Rated rotation speed: 45.000 min’*
> Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring transmitter
2 Motorschutz:
Motor protection: KTY
=) Gehéysedgrchmesser: 80 /62 mm
Housing diameter:
2 Kihlung: flissigkeitsgekuhlt
Cooling system: liquid cooled
> Sperrluft
Sealing air
> Kegelreinigung
Taper cleaning
2 Werkzeugwechsel: pneumatisch, HSK-E 25
Tool change: pneumatically, HSK-E 25
> Werkzeugkegelliberwachung: induktiv
Tool change monitoring: inductive
> 2 Positionen: gespannt, ausgeworfen
2 positions: clamped, ejected
=) Spann!:)erelch bis: 10 mm
Clamping range up to:
2 Geratestecker: Y 9pol Metall (Motorphasen)
12pol Metall (Sensorik)
Coupler plug: Y 9 pin metal (motor phases)
12 pin metal (sensors)
> Gewicht:
Weight: ~8lg
2 Rundlauf Innenkegel:
<1u

Inner taper run out

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

KLs 3601

——S1 kW S6 kW —fli—Pmax kW =@=S1Nm O 56 Nm =@=Pmax Nm




Zubehor

Weitere Fragen?

Unser Vertrieb beantwortet sie gerne.

Accessories

Further questions?
Our sales department answer with pleasure.

Kiihlgerate:
Cooling units:

Kuhlgerdte fir flissigkeitsgekuhl-
te Schnellfrequenzspindeln. Er-
héltlich als 19 Einschubgerite,
im Gehduse oder als System-
schrank (Kihlgerat & Frequen-
zumrichter).

> von 600 bis 2500 W

2 bis 42°C Umgebungs-
temperatur

Frequenzumrichter:

Frequency converters:

Cooling units for liquid cooled
spindles. Available as 19 inch in-
sert, housing version or as system
cabinet (cooling unit & con-
verter).

> from 600 up to 2500 W
S upto 42°C ambient
temperature limit

(Musterabbildungen)

(Examples of design)

Frequenzumrichter zum Betrieb
von Schnellfrequenzspindeln. Er-
héltlich als Tischgerdt, Schalt-
schrankeinbau-Gerat, 19 Zoll Ein-
schubgerat, im Gehduse oder als
Systemschrank (Kihlgerdt und
Frequenzumrichter).

Frequency converters to operate
High- frequency-spindles. Avail-
able as tabletop unit, switch
cabinet design, 19 inch insert,
housing version, system cabinet
(converter + cooling unit) or
switch cabinet version.

Spindeltrager / Spindelflansche:
Spindle holder / Spindle flanges:

Spindeltrdger oder nach Kun-
denvorgabe gefertigte Spindel-
flansche zur Fixierung der
Z-Spindel Serie.

Spindle brackets to fixing cylin-
drical spindle systems. Spindle
flanges will be designed on cus-
tomer’s specification.

Werkzeugwechsel Stationen:
Pick up stations for tool change

,Pick up” Stationen in unter-
schiedlichen Ausfiihrungen.

Werkzeugaufnahmen:
Tool holder:

“Pick up” stations for tool change
in various types

WK16, WK 19 und HSK in ver-
schiedenen Bauformen und Gro-
Ben.

WK16, WK19 and HSK in different
construction forms and different
sizes.

Einschrumpfaufnahmen:

Shrinking tool holder:

WK16 und WK 19 in verschiede-
nen Bauformen.

Jager Tribos:
Jager Tribos:

WK16 and WK19 in different con-
struction forms.

Das-flexible System zum Spannen
von Schaftwerkzeugen:

Rundlaufgenauigkeit < 3um
Schlanke Bauform
Werkzeugschonend durch
hohe Dampfungseigenschaft
Werkzeugwechsel €20 s
Entwickelt f. HSC-Bearbeitung
Bis 80.000 U/min drehzahlfest
Wartungsfrei

000y 0VO

The flexible clamping system for
shank tools.

Run-out accuracy <3 um
Small and compact design
Protection of cutting tools by
vibration damping effect
Tool change <20 seconds
Designed for HSC-processing
Suitable up to 80.000 U/min
Maintenance free

000 000




TUVRheinland®

CERT

Zertifiziertes
Managementsystem
gemaR 1SO 9001:2000

DIN EN ISO 14001:2004
BS OHSAS 18001:2007
Zertifikat: 071020083900

Besuchen Sie unsere Homepage / Visit our website
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High Performance Spindles

Alfred Jdger GmbH
Siemensstral3e 8 « D-61239 Ober-Mérlen
Germany

Tel. +49 6002 9123-0 « Fax +49 6002 9123-40
info@alfredjaeger.de - www.alfredjaeger.de
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