Inc

inc.com

V
=
=
-

S
U

www.centerline-




Jdger High Performance Spindles

Die Firma Alfred Jager GmbH, mit lhrem Sitz in Ober-Morlen, bietet mit mehr als 40 Jahren
Erfahrung im Bereich der Spindel- und Anwendungstechnologie fundiertes Fachwissen
und Zuverlassigkeit. Ein 65-kopfiges Mitarbeiterteam entwickelt und produziert mit stan-
dig gleicher Qualitat, um die Variantenvielfalt unseres Produktprogrammes weiter auszu-
bauen. Entwicklung, Konstruktion und Produktion in Deutschland garantieren héchste
Qualitat. Weltweite Vertretungen sichern zudem optimale Kundenbetreuung.

Alfred Jager GmbH, with its location in Ober-Morlen, Germany, offers more than 40 years of
experience in the area of spindles and application technology, grounded technical know!-
edge and reliability. A team of more than 65 employees develops and produces high qual-
ity spindles as well as continuing to extend the product range. Development, design, and
production in Germany assures success for our customers in using Jager High Performance
Spindles. Worldwide representations provide optimal advisory service to meet customer
needs.

Alfred Jdger GmbH, Ober-Morlen, Germany




Jdager &

High Performance Spindles

Die Firma Alfred Jager GmbH, mit Ihrem Sitz in Ober-
Mérlen (Deutschland), bietet mit mehr als 40 Jahren Er-
fahrung im Bereich der Spindel- und Anwendungs-
technologie, fundiertes Fachwissen und Zuverldssig-
keit. Ein 65-képfiges Mitarbeiterteam entwickelt und
produziert auf einem hohen Qualitatsniveau, um dem
auBlerordentlich hohen Leistungsanspruch an unsere
Produkte gerecht zu werden. Entwicklung, Konstrukti-
on und Produktion in Deutschland garantieren héchste
Qualitdt und tragen zudem beim Einsatz von Jager
High Performance Spindles zum Erfolg unserer Kun-
den bei. Weltweite Vertretungen sichern dabei eine
optimale Kundenbetreuung.

Jager High Performance Spindles bietet mit einem
umfassenden Programm an Hochfrequenz-Spindeln
und dem dafiir notwendigen leistungsstarken Equip-
ment komplette Lésungen fiir hochgenaue Zerspa-
nungsaufgaben an.

Jager High Performance Spindles bieten Ihnen dank
leistungsstarker Technologie entscheidende Vorteile:
9 Hybridkugellager (standardmaéfig)
Lebensdauerfettschmierung

Kurze Bauform

000

Hohe Steifigkeit durch spezielle Lageranordnung

(U

Hohe Rundlaufgenauigkeit

9 Schutz des Spindelinneren gegen Schmutz durch
Sperrluft

2 Ruhiger und vibrationsarmer Lauf durch elektroni-
sche Feinstauswuchtung

(U

Entwicklung und Herstellung von verschleiB3- und
wartungsfreien Dreiphasen-Drehstrom-Asynchron-
motoren

Drehdurchfiihrung (Option)
Vektorregelung (Option

000

Sensorik (Option)
2 Minimalmengenschmierung

Das Produktprogramm umfasst Handspindeln, Spin-
deln in zylindrischer Ausflihrung bis hin zu Steilkegel-
spindeln mit automatischer Medienankupplung.
Daneben bietet Jdger High Performance Spindles im
Sinne einer leistungsstarken Komplettlésung die pas-
senden Frequenzumrichter und Kiihlaggregate an

Jager High Performance Spindles werden mit einem
AuBendurchmesser von 33 mm bis zu 150 mm mit den
unterschiedlichsten Spannsystemen produziert.

Das Leistungsspektrum unserer Spindeln erstreckt sich
dabei von 80 W bis hin zu 67 KW und mehr auf Anfra-

ge.

Alfred Jager GmbH, with its location in Ober-Mérlen,
Germany, offers more than 40 years of experience in
the area of spindles and application technology,
grounded technical knowledge and reliability. A team
of more than 65 employees develops and produces
high quality spindles as well as continuing to extend
the product range. Development, design, and produc-
tion in Germany assure success for our customers in us-
ing Jager High Performance Spindles. Worldwide
representations provide optimal advisory service to
meet customer needs.

Jager High Performance Spindles offers, with its ex-
tensive product range of high-speed spindles, com-
plete solutions for accurate cutting tasks

Jager High Performance Spindles offer decisive ad-
vantages because of powerful technology:

2 Ceramic hybrid precision ball bearings (standard)
Bearings lubricated for life
Short overall spindle length

O 00

High stiffness because of special bearing arrange-
ment

(V)

High true running accuracy

2 Inner protection against dust by air sealing

< Silent running and less vibration because of elec-
tronic fine balancing

(V)

Own motor design. Three-phase alternating current
induction motor that is wear resistant and mainte-
nance free

Inner coolant supply (optional)
Encoder controlled (optional)

Sensors (optional)

OO0 00

Minimum quantity lubrication

The product program consists of manual spindles,
spindles with cylindrical design and mounting taper
spindles. In addition, Jager High Performance Spin-
dles offers all accessories such as converters and chill-
ers to run the spindles.

Jager High Performance Spindles range in diameter
from 33 mm up to 150 mm, using various clamping
systems as well as with customized flanges.

The spindle power range starts at 80 W and goes up to
maximum of 67 kW. Greater powered spindles can be
manufactured upon request.



SK-SPINDELN HANDSPANNUNG
SK-SPINDLES MANUAL TooL CHANGE

SK-Spindeln Handspannung sind Schnellfrequenz-
Maschinenspindeln zum Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-bohren, -schleifen und -gravieren. Die Aufnahme der
SK-Spindel in eine Werkzeugmaschine erfolgt (iber
einen Adapterkegel. Das jeweils verwendete Werkzeug
wird manuell, von Hand, in die SK-Spindel gewechselt.
Die Werkzeugaufnahme erfolgt tiber Druckspannzan-
gen oder manuellem HSK.

In Jager High Performance Spindles werden stan-
dardmaBig Hybrid-Kugellager eingesetzt, deren Ringe
aus Stahl und deren Kugeln aus Keramik bestehen. Der
keramische Kugelwerkstoff eignet sich hervorragend
fir den Einsatz in Prézisionskugellagern. Vorteile von
Hybrid-Kugellagern sind:

< Langere Gebrauchsdauer
Geringer adhasiver Verschleill
Geringerer abrasiver Verschleifl
Niedriger Reibungskoeffizient
Héhere Drehzahlen

Geringe Warmeleitfahigkeit
Korrosionsbestandigkeit

Kein Magnetismus

Elektrisch isolierend

Bessere Bearbeitungsgenauigkeit
Hohere Lagersteifigkeit
Niedrigere Warmeausdehnung

OO0 000000V OLO

Geringe Schwingungsanregung

SK-Spindles manual tool changes are high-frequency
machining spindles for high-speed milling, grinding,
drilling and engraving. The insertion of the SK-Spindle
into a machine tool is made by a taper adapter. The
tool used in each case is changed manually by hand
into the SK-Spindle. Tools are clamped through the use
of pressure collets or HSK-tapers operated manually.

Jager High Performance Spindles utilize hybrid ce-
ramic ball bearings. These bearings have standard steel
bearing races and are matched with silicon nitride
balls. Advantages of hybrid bearings compared with
normal spindle bearings are improvement of:

Longer service life

Reduced wear

Low abrasive wear out

Low friction coefficient

Higher speeds

Low heat conductivity
Corrosion resistant
Non-magnetic

Electrically isolating

Improved machining accuracy
Higher rigidity of bearing arrangement

Small thermal expansion

OO0 0V OLOVLOLOLOLOLOLOO

Low vibration impulse by ceramic balls
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(Musterabbildung)
(Example of design)

SK1-01/60

Handspannung
Manual Clamping

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
155.2
Hybridkugellagerung (Sttick): 5 2
,,,,,, Ceramic hybrid ball bearing (pcs): "~ _ S0 7
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei ' '
,,,,,, Lifetime lubricated:  maintenance free E% =
Nennleistung: $1-100% 0.3 kw P -
Rated power: S6-60% 0.5 kw @
Pmax./5s 0.8 kw .
: - —
Spannung: 93V = . ) [T of o o
__ Voltage ... 9 : = 4&( &
=
Strom: S1-100% 54A : =]
Current: $6-60% 5.2A i =
S Pmax/5s  83A
Frequenz:
,,,,,, Frequency: 'o00hZ |
Motorpolzahl (Paare): 1
______ Motor poles (pairs)}: =
Nenndrehzahl: .
Rated rotation speed: U mitn™
Motorschutz: PTC
___ Motorprotection: === PIC
Gehdusedurchmesser:
. . 62 mm
,,,,,, Housing diameter: =
Kihlung: ungekihlt
__ Coolingsystem:  uncooled
Warmeableitung erfolgt tiber das Spindelgehause;
max. Gehdusetemperatur 45°C Leistungsdiag ramm:
Heat will be dissipated via the spindle housing, max. . .
external housing temp.: 45°C . . Perform.ance Dlagram'
Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
gpe:"rIUft' Measurement of power is funded by in-house testing.
ealing air
Werkzeugwechsel: manuell
__ Toolchange:  manual 7 o
Aufnahme: Adapterkegel oo ] o
Mount: taper adapter ’
Spannbereich bis:
. 6 mm
,,,,,, Clampingrangeupto: "
Spannzangentyp: 6D
,,,,,, Collettype: ... "
Geratestecker: 7 pol Kunststoff %47~/ @—— "~ >
__ Couplerplug:  7pinplastics
Gewicht (ohne Kegel): ~3 kg
Weight (without taper): -
Rundlauf Innenkegel: 0 0,00
<lu

° \559 ,1/@9 ,5559 xx@@ 6559 : é& &&

| == stkw S KW —l—PmaxkW =@=SINm O S5Nm —@—PmaxNm |

Inner taper run out:




(Musterabbildung)
(Example of design)

$62-M280.01 S5

Handspannung
Manual Clamping

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
171
Hybridkugellagerung (Sttick): 20 o1 30
Ceramic hybrid ball bearing (pcs): 2 ”
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei [
AAAAAA Lifetime lubricated:  maintenance free  _ l
Nennleistung: max. 1.2 kW |
,,,,,, Ratedpower: """ TR eSS
Spannung: max 31V @ \
__Voltage: .~
ztrom ) max. 7A © 3 % of o
I:urrent. =1 5,
requenz: 133417 —_—t
444444 Frequency: ===
Motorpolzahl (Paare): 1
,,,,,, Motorpoles (pairs): =
Nenndrehzahl: el
Rated rotation speed: ULl
Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring: Transmitter
Motorschutz: PTC
___ Motorprotection: === PIC
Gehausedurchmesser:
. . 62 mm
Housing diameter:
Kihlung: flissigkeitsgekiihlt
__ Coolingsystem:  liquid cooled
Sperrluft ‘ 76 |
Sealing air . . .
Werkzeugwechsel: manuell LeIStunQSdla-gramm'
Tool change: manual Performance Diagram:
‘‘‘‘‘‘ A U{r{éh‘rﬁé{_"“““"““"_“_“_‘U‘U‘Aaéb}grkég(;[‘ Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenprifstand.
Mount: taper adapter Measurement of power is funded by in-house testing.
777777 Spannbereichbis:
. 6 mm
...... Clampingrangeupto: = "~
Spannzangentyp: 6D
Collet type:
Geratestecker: 9 pol Metall
__ Couplerplug:  9pinmetal
Gewicht (ohne Kegel):
___ Weight withouttaper: 34kg
Rundlauf Innenkegel:
. <lu
Inner taper run out:

5000 10000 20000 30000 40000 50000 60000 70000 80000
rm



$62-M360.05 S5

Handspannung
Manual Clamping

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten:
Technical Specifications:

Hybridkugellagerung (Stick):

__ Ceramichybrid ball bearing (pcs): 2
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei
Lifetime lubricated: maintenance free
Nennleistung: S1-100% 1.2 kW
Rated power: S6-60% 1.4 kW

Pmax./5s 2.5 kw
Spannung:

__ Voltage: ... 2oV
Strom S1-100% 6.0A
Current S6-60% 6.5A

. Pmax/5s  10.6A
Frequenz: 1000 HZ
Frequency:

Motorpolzahl (Paare): 1
444444 Motor poles (pairs):
Nenndrehzahl: .
__ Ratedrotationspeed: 60000 min™

Drehzahlgeber: Feldplatte

___Speedmonitoring: Transmitter
Motorschutz: PTC
Motor protection: PTC
Gehausedurchmesser:

. . 62 mm

444444 Housing diameter: = =
Kihlung: flissigkeitsgekihlt

___Coolingsystem: ~ liquidcooled
Sperrluft
Sealing air
Werkzeugwechsel: manuell
Tool change: manual
Aufnahme: Adapterkegel

_ Mount: 1 taper adapter
Spannbereich bis:

. 8 mm

,,,,,, Clampingrangeupto: "~
Spannzangentyp: 8D

______ Collettype: ... "
Geratestecker: 9 pol Metall
Coupler plug: 9 pin metal
Gewicht (ohne Kegel):

____ Weight(withouttapen: R
Rundlauf Innenkegel:

<1u

Inner taper run out:

(Musterabbildung)
(Example of design)

Abmessungen:
Dimensions:
175.5
29 91 34.5
28.5

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenprifstand.
Measurement of power is funded by in-house testing.

kw Nm
25 T T T T T 05
| | |
| | | | | |
| | | | |
2,,,,,J,,,,\,,,,L,,,J,,,,\,,,,L ,,,,,,,, 04
| | | | | | |
| | | | | |
| | | | | | |
| | | | | | |
1,5’777777777\7777777777777\77 e e ’0,3
| | | | | | |
¢ | | O
17777\7777\7777\777 7\7777\7777 -~ | T 02
| | | | |
| | | | |
| | | |
051 — =T o — — — I e F 01
! T | | | |
‘/—/\ | | | |
| | | | | |
0 /‘T ‘ ‘ 1 1 ‘ ‘ 0
Q § @Q QQ @ § O QQ QQ
S N S S $
RS S N o o © & & (Q&

‘+S1kW S5 kW ——PmaxkW =@=SINm O S5Nm —@—PmaxNm




(Musterabbildung)
(Example of design)

$80-M440.02 S5

Handspannung
Manual Clamping

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
198
Hybridkugellagerung (Stiick): 3 150
Ceramic hybrid ball bearing (pcs): B
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei 34

__ Lifetimelubricated:  maintenance free
Nennleistung: $1-100% 2.6 kw
Rated power: S6-60% 3.0 kw T \

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Pmax/5s  58kW_ @) ™
Spannung: -

Voltage: BRI 2 —"- = o
Strom: S1-100% 10A ] S
Current: S6-60% 11A
Pmax./5s 19A -
0 r
Frequenz: 1334 HZ

______ Frequency: === 7
Motorpolzahl (Paare): )

,,,,,, Motor poles (pairs)}: "

Nenndrehzahl: o

__ Ratedrotationspeed:  40000minT
Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring: Transmitter
Motorschutz: PTC

___ Motorprotection: === PIC
Gehausedurchmesser:

. . 80 mm

,,,,,, Housing diameter: = =
Kihlung: flissigkeitsgekihlt ‘ |
Cooli tem: liquid cooled . .

------ et Leistungsdiagramm:
Sealing air Performance Diagram:
Werkzeugwechsel: manuell Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
Tool change: manual Measurement of power is funded by in-house testing.

= Adfnahme: Adapterkegel

,,,,,, Mount. ~  taperadapter_ e "
Spannbereich bis: ’

. 12 mm

______ Clampingrangeupto: = =
Spannzangentyp:

Collet type: 12D B
Geratestecker: 9 pol Metall

__ Couplerplug:  9pinmetal
Gewicht (ohne Kegel): 05

___ Weight(withouttapen: > kg
Rundlauf Innenkegel:

<lp 0

Inner taper run out:

[~ 51 kW S5 kW —B—PmaxkW —@—STNm O S5Nm —®—PmaxNm




$120-M530.22 S5

(Musterabbildung)
(Example of design)

Handspannung
Manual Clamping

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
q o . 7.6 203.9 7.5

Hybrld.kugella.ngerung (St}Jck). 4 . s .
Ceramic hybrid ball bearing (pcs): oo
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei 2.5
__ Lifetimelubricated:  maintenance free
Nennleistung: $1-100% 4.4 kW
Rated power: $6-60% 5.4 kW 2 )
[ Pmax./5s 7.0 kW
Spannung: | =
Voltage: 380V 5 I’/ o =
Strom: $1-100% 10A 3 Ko & _ 13 g 3
Current: S6-60% 12A .
Pmax./5s 16 A
Frequenz: 1000 HZ
______ Frequency: ===
Motorpolzahl (Paare): )
,,,,,, Motor poles (pairs)}: "
Nenndrehzahl: ] o o
______ Rated rotation speed:  20900mIn " 7 2
Motorschutz: PTC
Motor protection: PTC
Gehausedurchmesser:
. . 120 mm
______ Housing diameter: = "=
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
__ Coolingsystem:  liquid cooled
Sperrluft
Sealing air Leistungsdiagramm:
Werkzeugwechsel: manuell, HSK-C 40 £ N .
Tool change: manual, HSK-C 40 | fll)er ?hrmance Dlagrfamd°
N Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenprufstand.
Aufnahme: Adapterkegel Measurement of power is funded by in-house testing.
_ Mount: 1 taper adapter
Spannbereich bis:
. 16 mm
,,,,,, Clampingrangeupto: " e
Geratestecker: 9 pol Metall '
Coupler plug: 9 pin metal
e it Y. r2
GeWICht (c.>hne Kegel): ~15kg
Weight (without taper):
Rundlauf Innenkegel: 18
<Tp

Inner taper run out:

T 05

0

& & & &

o S \@ {9 '123 n;,Q’ (Q&

==t kw kW —B—PnaxkW —@-SINm O S5 Nm —0— PmaxNm |




SP120-M630.22 S5

Handspannung
Manual Clamping

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten:
Technical Specifications:

Hybridkugellagerung (Stiick):

Ceramic hybrid ball bearing (pcs): 4
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei
__ Lifetime lubricated:  maintenance free
Nennleistung: S1-100% 7 kW
Rated power: S6-60% 9 kW
Pmax./5s 13 kW
Spannung:
Voltage: 282V
Strom: S$1-100% 22A
Current: $6-60% 28A
Pmax./5s 41A
Frequenz: 1000 HZ
______ Frequency: ===
Motorpolzahl (Paare): 5
,,,,,, Motor poles (pairs):
Nenndrehzahl: .
__ Ratedrotationspeed: 30000 min ™
Motorschutz: KTY
Motor protection: KTY
Gehdusedurchmesser:
. . 120 mm
______ Housing diameter: = "
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
___ Coolingsystem:  liquidcooled
Sperrluft
Sealing air
Werkzeugwechsel: manuell, HSK-C 40
Tool change: manual, HSK-C 40
Aufnahme: Adapterkegel, SK-40
__Mount:  taperadapter, SK-40
Spannbereich bis:
) 16 mm
,,,,,, Clampingrangeupto: = "
Geratestecker: 9 pol Metall
__ Couplerplug:  9pinmetal
Gewicht (ohne Kegel):
Weight (without taper): ~150g
Rundlauf Innenkegel:
<lu

Inner taper run out:

(Musterabbildung)
(Example of design)

Abmessungen:
Dimensions:
1.6 203.9 7.5
42 123.5 38.4
8.9
22.8

LBLL.4S

120

59.5

90

|: SK&O

150.9
104.9

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
Measurement of power is funded by in-house testing.

Nm

—-S1kW —— S5kW —fli- Fmax KN —@=S{ Nm O $5Nm —@— Pmax N |




Jdaager &

High Performance Spindles

SK-SPINDELN PNEUMATISCHER KEGELWECHSEL
SK-SPINDLES PNEUMATIC TAPER CHANGE

SK-Spindeln pneumatischer Kegelwechsel sind
Schnellfrequenz-Maschinenspindeln  zum  Hochge-
schwindigkeitsfrdsen, -bohren, -schleifen und -
gravieren. Die Aufnahme der SK-Spindel in eine Werk-
zeugmaschine erfolgt lber einen Adapterkegel. Das
jeweils verwendete Werkzeug wird automatisch, iber
einen in der SK-Spindel verbauten Pneumatikzylinder,
in die SK-Spindel gewechselt. Die Werkzeugaufnahme
erfolgt  Uber WK-Werkzeugaufnahmekegel, WK-
Einschrumpfaufnahmekegel oder HSK-Werkzeugkegel.

Ceramic Hybrid Bearings (pcs.)

i~
i~
3
=
(%)
2
Pt
[
o))
&
[
o
=
=
o
=
Q
>
SIS

Frequency max. (Hz)

Frequenz (Hz)

4
47 nom
4

Cam o

Automatische Medienkupplung auf Anforderung

Mehr auf Anfrage

Drehmomentstiitze auf Anforderung

Gehdusedurchmesser (mm)
Housing Diameter (mm)

120
120 v

SK-Spindles pneumatic taper changes are high-
frequency machine spindles for high-speed milling,
grinding, drilling and engraving. The insertion of the
SK-Spindle into a machine tool is made by a taper
adapter. The tool used in each case is changed auto-
matically by a built-in pneumatic cylinder into the SK-
Spindle. Tools are clamped through the use of WK-
tapers, WK-shrinking tapers or HSK-tapers

Synchron Technologie
Synchronous Technology
Minimalmengenschmierung
Minimal Lubrication System

ool Holder

HSK-E32

HSK-E40

HSK-E32

HSK-E40

Automatic-Multi-Coupling on demand

v

More on request

Torque support on demand

SK-Line



5$80-K450.42 S5

(Musterabbildung)
(Example of design)

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Taper Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding, l
-drilling, -engraving
Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
Hybridkugellagerung (Stiick): 4 ﬁ
Ceramic hybrid ball bearing (pcs):
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei v °
______ Lifetime lubricated:  maintenance free )
Nennleistung: $1-100% 2.7 kw
Rated power: $6-60% 3.4 kw = - 7 .
Pmax./5s 5.2 kW S - 8 a @ j &
Spannung:
Voltage: 330V
Strom: S$1-100% 10A 1
Current: S6-60% 11A 27 3.1 1.2
Pmax./5s 15A
Frequenz: 1667 HZ
______ Frequency: ===
Motorpolzahl (Paare): )
,,,,,, Motor poles (pairs)}: "
Nenndrehzahl: .
___ Ratedrotationspeed: 50000 min
Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring: Transmitter
Motorschutz: PTC
___ Motorprotection: === PIC
Gehausedurchmesser:
. . 80 mm
,,,,,, Housing diameter: = =
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
------ g g,;?r[lr?f'fifr_x%!‘?m;,_'_"_"_mmm"“,“lliq!j@f?‘q[@(}[_ Leistungsdiagramm:
Sealing air Performance Diagram:
Kegelreinigung Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
Taper Cleaning Measurement of power is funded by in-house testing.
Werkzeugwechsel: pneumatisch, WK19
__ Toolchange: ~ pneumatic, WK19 KW | Nm
Aufnahme: Adapterkegel 125
_ Mot 1 taper adapter
Spannberelch bis: 10 mm ;
Clamping range up to:
Spannzangentyp (Zubehér): 075
10D
______ Collettype (accessory:
Geratestecker: 9 pol Metall 05
__ Couplerplug:  9pinmetal
Gewicht (<.)hne Kegel): ~88kg 025
______ Weight withouttapen: "7
Rundlauf Innenkegel: °
<Tp

Inner taper run out:




(Musterabbildung)
(Example of design)

$120-H630.26 S8W2

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Taper Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
Hybridkugellagerung (Sttick): 4 224t
,,,,,, Ceramic hybrid ball bearing (pes): " B e
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei 226.9
______ Lifetime lubricated:  maintenance free 10
Nennleistung: S1-100% 7.0 kW 105 60
Rated power: S6-60% 9.0 kw 12.5
Pmax./5s 11.5 kW . o
Spannung:
__ Voltage: ... 380V e ‘
Strom: S1-100% 15A = 1lls g 1= E{j
Current: $6-60% 19A 5 ol © e 3
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Pmax/5s  25A :
Frequenz: 1000 HZ 174 1
______ Frequency: ===
Motorpolzahl (Paare):
. 2
Motor poles (pairs):
Nenndrehzahl: . =
,,,,,, Rated rotation speed:  20000min™ <
Drehzahlgeber: Feldplatte
___Speedmonitoring: Transmitter
Motorschutz: PTC
___ Motorprotection: === PIC
Gehausedurchmesser:
. . 120 mm
Housing diameter:
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
,,,,,, ;3 oolingsystem:  liquid cooled Leistungsdiagramm:
perrluft
Sealing air Performance Diagram:
Kegelreinigung Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.

Taper cleaning Measurement of power is funded by in-house testing.

Minimalmengenschmierung

Minimum quantity lubrication |Nm
Werkzeugwechsel: pneumatisch, HSK-E 40 4
__ Toolchange: pneumatic, HSK-E 40
Aufnahme: Adapterkegel 3
_ Mount: taper adapter
Werkzeugkegeliiberwachung: induktiv
__ Toolchangemonitoring:  inductive 2
1 Position: gespannt
1 position: clamped .
Spannbereich bis:
) 16 mm
,,,,,, Clampingrangeupto: = "~
Geratestecker: 18 pol Metall o, ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Fo
,,,,,, Couplerplug: ~ 18pinmetal & S e
Gewicht (ohne Kegel): ~ 26 kg ) b v v N
Weight (without taper): == s1kw SBkW —— Pmax kW —@—51 Nm O S5Nm —@— Pmax Nm |

Rundlauf Innenkegel:
Inner taper run out:



(Musterabbildung)
(Example of design)

$120-H642.21 S8W2

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Taper Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
Hybridkugellagerung (Stiick): h A s
______ Ceramic hybrid ball bearing (pcs): | 5
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei E :
Lifetime lubricated: maintenance free | N
Nennleistung: S1-100% 7.0 kw .
Rated power: S6-60% 9.0 kW = °
Pmax./5s 11.5 kW .
Spannung: 380V ) i —
__ Voltage: ... L -8 8 =HF &5
Strom: S$1-100% 15A —
Current: S6-60% 19A
.................................. Pmax/5s = 25A =
Frequenz: 1400 HZ
Frequency: |
Motorpolzahl (Paare): ) ‘
______ Motor poles (pairs}: "
Nenndrehzahl: .
_ Ratedrotationspeed;  *2000min™
Drehzahlgeber: Feldplatte
__ Speedmonitoring: Transmitter
Motorschutz: PTC
Motor protection: PTC
Gehausedurchmesser:
. . 120 mm
______ Housing diameter: "
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
****** g gg};?{%f){%t@[&”7,m”,m”,m7,,7,,,1'9!19‘599[@9'7, Leistungsdiagramm:
Sealing air Performance Diagram:
Kegelreinigung Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
Taper Cleaning Measurement of power is funded by in-house testing.
Minimalmengenschmierung
Minimum quantity lubrication
Werkzeugwechsel: pneumatisch, HSK-E 32
__ Toolchange: pneumatic, HSK-E 32
Aufnahme: Adapterkegel
_ Mount: taper adapter
Werkzeugkegeliiberwachung: induktiv
Tool change monitoring: inductive
1 Position: gespannt
__lpositon: clamped
Spannbereich bis:
. 13 mm
,,,,,, Clampingrangeupto: =
Geratestecker: 18 pol Metall
__ Couplerplug: 18 pin metal
Gewicht (ohne Kegel):
Weight (without taper): ~olg
Rundlauf Innenkegel:
<Tp

Inner taper run out:



SP120-H630.26 S8W2

(Musterabbildung)
(Example of design)

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Taper Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
Hybridkugellagerung (Stiick): 4 7 309;;0
Ceramic hybrid ball bearing (pcs):
"""" Lebensdauer-Fettschmierung: ~ wartungsfrei 2.9
Lifetime lubricated: maintenance free 165
Nennleistung: S1-100% 7 kw 90 60
Rated power: S6-60% 9 kw _E 12,5
Pmax./5s 13 kW . g5
Spannung: 282V N,
__ Voltage: .
Strom: $1-100% 22A o ol g ||
Current: $6-60% 28A a || RREEEIE] ;{ 5
.................................. Pmax/5s ~ 41A : )
Frequenz: 1000 HZ | |
Frequency:
Motorpolzahl (Paare): )
______ Motor poles (pairs):
Nenndrehzahl: .
_ Ratedrotationspeed: 30000 min -
Drehzahlgeber: Feldplatte
N Speed monitoring: Transmitter
Motorschutz: KTY
Motor protection: KTY
Gehausedurchmesser:
. . 120 mm
______ Housing diameter:
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
****** g ggrlflr?ffsﬁtgmi**"***"”"""""""*!I*qglq*ggqlgq" Leistungsdiagramm:
Sealing air Performance Diagram:
Kegelreinigung Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
Taper Cleaning Measurement of power is funded by in-house testing.
Werkzeugwechsel: pneumatisch, HSK-E 40
__Toolchange: pneumatic, HSK-E 40 _
Aufnahme: Adapterkegel
~ Mount taper adapter
Werkzeugkegeliiberwachung: induktiv
___ Toolchangemonitoring:  inductive
1 Position: gespannt
1 position: clamped
Spannperelch bis: 16 mm
______ Clampingrangeupto:
Geratestecker: 18 pol Metall
___ Couplerplug: 18 pin metal
Gewicht (ohne Kegel):
_-,_-,_VV.?i_ght.{vyi.th?}{t_t.a,rz%r_)i.,_-,_-,‘-,‘-,‘-,‘-,‘-,‘-‘-,‘N.,Zf,lf?,_
Rundlauf Innenkegel:
<Tp

Inner taper run out:



SP120-H642.21 S8W2

(Musterabbildung)
(Example of design)

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Taper Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
Hybridkugellagerung (Sttick): 4 282 .
,,,,,, Ceramic hybrid ball bearing (pcs): '
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei =
______ Lifetime lubricated:  maintenance free = S
Nennleistung: S$1-100% 7 kw ‘ *
Rated power: S6-60% 9 kw I W
Pmax./5s 13 kW
Spannung: — ° RE—
__ Voltage: . 36V a4 = il
Strom: $1-100% 22A = 5 s
Current: S$6-60% 28A — —
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Pmax/5s  41A -
Frequenz: 1400 HZ
______ Frequency: === ’
Motorpolzahl (Paare): )
Motor poles (pairs):
Nenndrehzahl: .
_ Ratedrotationspeed:  *2000min™
Drehzahlgeber: Feldplatte
___Speedmonitoring: Transmitter
Motorschutz: KTY
___ Motorprotection: = KIY
Gehausedurchmesser:
. . 120 mm
Housing diameter:
Kuhlung: flissigkeitsgekihlt
------ g Sg}lr?i%is_)ﬁt_@m;____u_u_uM“mm“![qt}jciggq[qd_ Leistungsdiagramm:
Sealing air Performance Diagram:
Kegelreinigung Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenpriifstand.
Taper cleaning Measurement of power is funded by in-house testing.
Minimalmengenschmierung kW
Minimum quantity lubrication E ]
Werkzeugwechsel: pneumatisch, HSK-E 32 13 1
__ Toolchange: pneumatic, HSK-E 32 121
Aufnahme: Adapterkegel 1; ]
,,,,,, Mount:  taperadapter 9]
Werkzeugkegeliberwachung: induktiv 3 ]
__ Toolchangemonitoring:  inductive 61
1 Position: gespannt 51
1 position: clamped .
Spannbereich bis: 21
) 13 mm 1
______ Clampingrangeupto: = =" 0 : : : : ! : : ! Lo
Geratestecker: 18 pol Metall
777777 Couplerplug: 18 pinmetal TS »9'69 »\‘9@ r@@Q m‘?@ @QQQ n§>§ @'69 @69 &
Gewicht (ohne Kegel):
Weight (without taper): ~18kg |—m=s1kw % KW ——PmaxkW —@—SINm O S5Nm —@—PmaxNm |
Rundlauf Innenkegel:
<Tp

Inner taper run out:



SP120-H730.26 S8W2

(Musterabbildung)
(Example of design)

Pneumatischer Kegelwechsel
Pneumatic Taper Change

SF-Spindel fiir Hochgeschwindigkeitsfrasen,
-schleifen, -bohren, -gravieren

HF-Spindle for high-speed milling, -grinding,
-drilling, -engraving

Technische Daten: Abmessungen:
Technical Specifications: Dimensions:
Hybridkugellagerung (Stiick): h 3244
______ Ceramic hybrid ball bearing (pcs): = i
Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei 276.9
Lifetime lubricated: maintenance free 180
Nennleistung: S$1-100% 11 kW 105 60
Rated power: 56-60% 14 kw E 2.5
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Pmax/5s  18kW . |5
Spannung: — B | ‘
__ Voltage: ...
Strom: $1-100% 32A - A0 -
Current: $6-60% 41A a1 i AR S ar g =
.................................. Pmax/ss  52A |
Erequenz:‘ 1000 HZ IV :
requency: 1
Motorpolzahl (Paare): 5
______ Motor poles (pairs)}:
Nenndrehzahl: .
,,,,,, Rated rotation speed:  >0%00minT N
Drehzahlgeber: Feldplatte =
__ Speedmonitoring: Transmitter
Motorschutz: KTY
Motor protection: KTY
Gehausedurchmesser:
. . 120 mm
______ Housing diameter: "
Kihlung: flissigkeitsgekihlt
,,,,,, g 99',‘,?%&%’9@,"?&,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,!i,qlﬂ‘?'EQQ'EQ',, Leistungsdiagramm:
Szaeﬂ;g ;r Performance Diagram:
Kegelarigung ngseitur il fbaslgerer Metorerfond
aper cleaning
Werkzeugwechsel: pneumatisch, HSK-E 40 kz"; :‘g‘
Tool change: pneumatic, HSK-E 40
""" Aufnahme: ~ Adapterkegel L = th
,,,,,, Mount:  taperadapter ] TTTTTTTTTTTTTTTITTITTTT gl
Werkzeugkegeliiberwachung: induktiv 1 !
___ Toolchangemonitoring:  inductive ey e T e e °
1 Position: gespannt 101 o ) o) 5
1 position: clamped 8 1 4
Spannbereich bis: 6 3
. 16 mm
______ Clampingrangeupto: = " 47 2
Geratestecker: 18 pol Metall 2 1
,,,,,, Couplerplug: ~ 18pinmetal 0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Ho
Gewicht (ohne Kegel): N
_ Weightwithouttapen:  ~26k9 S 88 F S S
Rundlauf Innenkegel:
<Tu | s kW —— S KW —B— PmaxkW —@—SI Nm O S5Nm —@— Fmax N |

Inner taper run out:



Zubehor

Weitere Fragen?

Unser Vertrieb beantwortet sie gerne.

Accessories

Further questions?

Our sales department answer with pleasure.

Kiihlgerate:
Cooling units:

Kuhlgerate fur flissigkeitsgekihl-

te Schnellfrequenzspindeln. Er-

haltlich als 19” Einschubgerdte,

im Gehduse oder als System-

schrank (Kuhlgerdat & Frequenz-

umrichter).

<> von 600 bis 2500 W

2 bis 42°C Umgebungs-
temperatur

Frequenzumrichter:
Frequency converters:

Cooling units for liquid cooled
spindles. Available as 19 inch in-
sert, housing version or as system
cabinet (cooling unit & con-
verter).

> from 600 up to 2500 W
2 upto42°C ambient
temperature limit

( Musterabbildungen )
(Examples of design)

Frequenzumrichter zum Betrieb
von Schnellfrequenzspindeln. Er-
haltlich als Tischgerdt, Schalt-
schrankeinbau-Gerat, 19 Zoll Ein-
schubgerdt, im Gehduse oder als
Systemschrank (Kihlgerat und
Frequenzumrichter).

2 0,08kW - 67 kW Leistung

Frequency converters to operate
High- frequency-spindles. Avail-
able as tabletop unit, switch
cabinet design, 19 inch insert,
housing version, system cabinet
(converter + cooling unit) or
switch cabinet version.

> 0,08kW - 67 kW power

Spindeltrager / Spindelflansche:
Spindle holder / Spindle flanges:

Spindeltrdger oder nach Kun-
denvorgabe gefertigte Spindel-
flansche zur Fixierung der
Z-Spindel Serie.

Spindle brackets to fixing cylin-
drical spindle systems. Spindle
flanges will be designed on cus-
tomer’s specification.

Werkzeugwechsel Stationen:
Pick up stations for tool change

JPick up” Stationen in unter-
schiedlichen Ausfiihrungen.

Werkzeugaufnahmen:
Tool holder:

“Pick up” stations for tool change
in various types

WK16, WK 19 und HSK in ver-
schiedenen Bauformen und Gro-
Ben.

WK16, WK19 and HSK in different
construction forms and different
sizes.

Einschrumpfaufnahmen:

Shrinking tool holder:

WK16 und WK 19 in verschiede-
nen Bauformen.

WK16 and WK19 in different con-
struction forms.

Jager Tribos: / Jager Tribos:

Das flexible System zum Spannen
von Schaftwerkzeugen:
Rundlaufgenauigkeit < 3um
Schlanke Bauform
Werkzeugschonend durch
hohe Dampfungseigenschaft
Werkzeugwechsel <20 s
Entwickelt f. HSC-Bearbeitung
Bis 80.000 U/min drehzahlfest
Wartungsfrei

O 00O

The flexible clamping system for
shank tools.

2 Run-out accuracy <3 um
Small and compact design
Protection of cutting tools by
vibration damping effect

Tool change <20 seconds
Designed for HSC-processing
Suitable up to 80.000 U/min
Maintenance free

0o

0000

sl




TUVRheinland®

CERT

Zertifiziertes
Managementsystem
gemaR 1SO 9001:2000

DIN EN ISO 14001:2004
BS OHSAS 18001:2007
Zertifikat: 07102008J4g00

Besuchen Sie unsere Homepage / Visit our website
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Jager

High Performance Spindles

Alfred Jdger GmbH
Siemensstral3e 8 « D-61239 Ober-Mérlen
Germany

Tel. +49 6002 9123-0 « Fax +49 6002 9123-40
info@alfredjaeger.de - www.alfredjaeger.de
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www.alfredjaeger.de



