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ARS72-M216.04 S3 E  
Handspannung 
Manual Clamping  

 
 

(Musterabbildung) 
(Example of design) 

 

SF-Spindel zum Abrichten von Schleifscheiben 

HF-Spindle for dressing of grinding wheels 

Technische Daten:  
Technical Specifications: 

Abmessungen:
Dimensions:

 

 Hybridkugellagerung (Stück): 
Ceramic hybrid ball bearing (pcs): 3 

 Lebensdauer-Fettschmierung: wartungsfrei
Lifetime lubricated: maintenance free

 Nennleistung: S1-100% 0.5 kW
Rated power: S6-60% 0.6 kW

 Pmax./5s 0.7 kW
 Spannung: 

93 V
Voltage: 

 Strom: S1-100% 6.0 A
Current: S6-60% 6.8 A
 Pmax./5s 7.2 A

 Frequenz: 
Frequency: 

533 HZ 

 Motorpolzahl (Paare): 
Motor poles (pairs): 

1 

 Nenndrehzahl: 
Rated rotation speed: 

16 000 min -1 

 Drehzahlgeber: Feldplatte
Speed monitoring: Transmitter

 Anschnitterkennung: Körperschall (AE-Sensor)
Touch recognition: Acoustic emission sensor

 Motorschutz: 
Motor protection: 

PTC
PTC 

 Gehäusedurchmesser: 
Housing diameter: 

72 mm 

 Kühlung: ungekühlt
Cooling system: uncooled

 Wärmeableitung muss über den Spindelträger 
erfolgen; max. Gehäusetemperatur 45°C 
Heat must be dissipated via the spindle holder. max. 
external housing temp.: 45°C 

 Sperrluft 
Sealing air 

 Werkzeugwechsel: manuell
Tool change: manual

 Gerätestecker: 8 pol Metall (Motorphasen)
2 pol Kabel, Länge 1.5 m

(Körperschall (AE-Sensor)) 
Coupler plug: 8 pin metal (motor phases)

2 pin cable, length 1.5 m
(Acoustic emission sensor) 

 Gewicht: 
Weight: 

 ~ 4.1 kg 

 Planlauf Aufnahmefläche: 
Axial run-out of mounting surface: < 1μ 

 

 

Leistungsdiagramm:
Performance Diagram:

Leistungsermittlung erfolgte auf hauseigenem Motorenprüfstand. 
Measurement of power is funded by in-house testing. 
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FU 07-00S 08A60 
Schaltschrank-Einbaugehäuse (Typ 33 & 42) 
Switch Cabinet Design (for Type 33 & 42) 

 

Frequenzumrichter zum Ansteuern von Spindeln 
für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung 

Frequency Converter to drive of Spindles for 
high-speed cutting 

Technische Daten: 
Technical Specifications: 

Abmaße:
Dimensions:

 

 Versorgungsspannung (einphasig): 
Supply connection (single phase): 

115 V…230 
VAC 

50/60 Hz 

 Bedienung: 
Operation: 

Fronttasten oder Steuerschnittstelle 
Front panel or control interface 

 Spindelanschluss (Klemmleiste): 
Spindle connection (screw terminal): 8pin 

 Ausgangsleistung: 
Output power: 250 VA 

 Ausgangsspannung: 
Output voltage: 

3 x 0...36 V 

 Ausgangsstrom: 
Output current: 

elektronisch begrenzt 
electronically limited 

 Ausgangsfrequenz: 
Output frequency: max. 1000 Hz 

 Spindelkennlinien: 
Spindle characteristic: 

max. 16, intern gespeichert 
max. 16, stored internally 

 Digitale Eingänge (Stück): 
Digital input (pcs): 3x  0...24V 

 Analoge Eingänge (Stück): 
Analogue input (pcs): 1x  0...10V 

 Digitale Ausgänge (Stück): 
Digital output (pcs.): 

24VDC/1000mA 
125VAC/500mA 

 Analoge Ausgänge (Stück): 
Analogue output (pcs): 1x  0...10V 

 Schnittstelle: 
Interface: RS232 

 Schutzart: 
System of protection: 

IP20 

 Betriebsumgebungstemperatur: 
Ambient temperature: 5°C…40°C 

 Breite: 
Width: ~ 85 mm 

 Höhe: 
High: 

~ 313 mm 

 Tiefe (ohne Stecker): 
Depth (without connections): ~ 270 mm 

 Gewicht: 
Weight: ~ 6 kg 

 

 

(Musterabbildung) 
(Example of design)
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